Datenblatt //Entgraten DS integrated

Effizient und mehrachsig
komplexe Formen entgraten
3D-Besaumen,

bohren oder frasen

DS integrated bietet mit seinem Wechsel- oder Rundtisch Heutige Fertigungsstrukturen unterliegen mehr denn je
hohen Durchsatz beim anspruchsvollen Entgraten komplexer einem hohen Qualititsanspruch. Fertigungsstiicke werden
Formen oder Geometrien. immer komplexer und erfordern eine entsprechend zeitgemaRe
Bearbeitung. gkteso hat unter diesen Gesichtspunkten das

. . . Deburring System DS integrated entwickelt. Die anspruchsvolle
Weitere Vorteile von DS integrated: 5-Achs-Entgratungszelle bearbeitet komplexe Formen und
Geometrien mehrdimensional und automatisch. Mit einem
zusatzlichen Wechsel- oder wahlweise Rundtisch werden die
Aufgabenstellungen effizient und auf hohem Niveau erfullt.
Der Durchsatz lasst sich mit diesen zusatzlichen Features
deutlich erhohen. Optional kann die Entgratungszelle von
gKteso auch mit einer zusatzlichen Drehachse ausgerustet
werden.

v Hoher Durchsatz
v’ Wechseltisch oder optinal Rundtisch

v Erfiillt erhohte Sicherheitsforderungen durch

komplett geschlossenen Arbeitsraum.

Das DS integrated schleift oder frast nicht nur die Kanten.
Auch leichte Bohrarbeiten sind mit diesem Modell moglich
und sorgen damit flr eine reibungslose Weiterverarbeitung.
Die Entgratungszelle bietet sich zudem fur das 3D-Besaumen
an, oder wird nach Tiefziehverfahren eingesetzt, um die
hergestellten Kunststoffteile nachzubearbeiten.

v Integriertes 2-Backen-Futter
v Optional zusatzliche Drehachse
v Wahlweise Werkzeug oder Werkstiick bewegbar

M A U BT Die Entgratungszelle wird in zahlreichen Branchen eingesetzt.

Besonders geschatzt wird das System von Unternehmen aus
der Luft- und Raumfahrt-Industrie sowie der Automotive-
und Zuliefer-Industrie.

v Vollautomatisierte Bearbeitu ng
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Technologielosung mit hohem Qualitatsanspruch
Effizienter und professioneller Entgraten
mit DS integrated von gKteso
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Technische Daten

Steuerung

Arbeitsraum
GesamtgroRe
Maximalgeschwindigkeit
Wiederholgenauigkeit

Bahngenauigkeit

gKteso GmbH
Michael-Schaffer-Stralie 1
D 86399 Bobingen, Germany
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Beim Entgraten wird das zu bearbeitende Werkstlck z. B. auf den Wechsel-
tisch aufgespannt und mit Birsten, Schleifern oder Frasern bearbeitet.
Auch komplexe Bauteile wie Zylinderkopfe, Hydraulikblocke, oder Pum-
pengehause werden dank der Mehrachsigkeit der Entgratungszellen von
gKteso entgratet. Neben Werkstucken aus Stahl, Grauguss, Aluminium,
Messing oder Bronze konnen auch im Tiefziehverfahren hergestellte
Kunststoffteile bearbeitet werden.

Bosch-Rexroth

500 mm x 500 mm x 300 mm
2000 mm x 1800 mm x 2900 mm
1m/s

0.05 mm

01 mm
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